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Newlisi Light

 ↘ Fanghi in ingresso con concentrazione di SST pari al 4-6%

 ↘ Trattamento in fase alcalina (base forte) combinato al dosaggio 

minimo di un agente ossidante 

 ↘ Neutralizzazione

 ↘ Uscita per la fase di digestione anaerobica




